AN

faum r MASCHINEN— UND APPARATEBAU GMBH

WALDSTRASSE 71

D-65451 KELSTERBACH
GERMANY

TELEFON: +49-6107-98669-0
TELEFAX: +49-6107-98669-20
eEMaiIL: Laun-Kelsterbach @t-online.de

DOPPELPENDELKLAPPE HT

Ansicht A / View A
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Offnungs- und SchlieRzeiten
Haltezeit ,offen”

Pausenzeit zwischen Arbeitstakten der
Doppelpendelklappen (Schalttragheit)
Pausenzeit nach einem gesamten Arbeits-
takt der Doppelpendelklappe

DN
. Werkstoffe und Anschlu@mafie nach Einsatzfall bzw. Kundenspezifikation

. Maximale Temperatur ca. 1000 ° C {wverkstoffabhangig)
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. Soweit erfoderlich Auslegung und Fertigung nach Druckbehélter-Regelwerken 150
. (packungsunterstiitzte) Labyrinthdichtung fur hohes Ap (zw. Ein- und Auslauf)
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(240 |440| 885 |360|235(310(185| 3,2
(8x022)

. mit allen Betatigungsvarianten ausristbar

. Optional z.B.: Endlagenanzeige / optische Stellungsanzeige 200
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(8x022)

Drucksensoren
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(techn. Anderungen vorbehalten)




